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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren und Vorrichtung zum richtungsorientierten Sortieren von Hygieneartikeln zum nachfolgenden 
Verpacken 

<§) Mit dem Verfahren und der Vorrichtung zum richtungs- 
orientierten Sortieren von Hygieneartikeln, insbesondere 
gefaiteten Windeln (W), zum nachfolgenden Verpacken, 
werden die Windeln (W) mit ihrer Faitkante (FK) nach vorne 
zeigend in zwei Laufbahnan (1, 2) wechselweise eingef or- 
der^ durch die Laufbahnen (1, 2) transportiert und dabei 
derart aufeinanderzu bewegt, daB die Windeln (W) mit ihren 
Faltkanten (FK) wechselweise gegenuberiiegend zu einer 
Verpackungseinheit abgelegt werden. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verf ahren und eine 
Vorrichtung zum richtungsorientierten Sortieren von 
Hygieneartikeln, insbesondere gefalteten Windeln, zum 
nachfolgenden Verpacken. 

Bisher werden die Windeln gleichgerichtet zu einem 
Stapel aufeinander oder aneinander gelegt, so daB die 
Faltkanten der Windeln immer an einer Seite, und die 
Endbundchen an der gegentiberliegenden Seite des Sta- 
pels sich befinden. Durch diese gleichgerichtete Anord- 
nung der Windeln entstehen durch die gedoppelte Win- 
del im BereicHaer F^tkahtfe ^ dickere Windelbereiche, 
und im Bereich detfdun^eren 'Endbundchen flachere 
Windelbereiche, so daB beim kompr^eren^der' Ver- 
packungseinheit in der Verpackung die eine Verpak- 
kungsseite durch die gedoppelte Windel harter, und die 
andere Verpackungsseite durch die dQnneren Endbund- 
chen weicher ist, und dabei die erforderliche und ge- 
wiinschte rechteckige Raumform nicht einwandfrei er- 
reicht wird, sondern die Verpackung ist ungleichformig, 
was sich beim Transport und beim Stapeln in den Ver- 
kaufshausern als nachteilig erweist Das gleiche tritt 
nicht nur bei einem Einzelpack, sondern auch bei einem 
Doppelpack auf, indem dann zwischen den beiden Ver- 
packungseinheiten in der Verpackung eine gewisse Be- 
weglichkeit - keine in sich feste Einheit - vorhanden 
ist und hierdurch auch die gewunschte Rechteckraum- 
form nicht erreicht wird 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zu schaffen, mit der gefaltete Windeln in 
einfacher und rationeller Weise verpackungsgerecht 
sortiert und zusammengestellt werden konnen, wodurch 
eine kompakte, allseitig gleichhart verfestigte und 
gleichfdrmige, eine optimale Quaderform zeigende Ver- 
packungseinheit sowohl im Einzel- als auch im Doppel- 
pack erreicht wird 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Verfah- 
rensanspruches 1 und durch die Merkmale des Vorrich- 
tungsanspruches 8 geldst 

Die sich an den Verfahrensanspruch sowie den Vor- 
richtungsanspruch anschlieBenden Unteranspruche be- 
inhalten Gestaltungsmerkmale, welche vorteilhafte und 
forderliche Weiterbildungen des Verfahrens und der 
Vorrichtung darstellen. 

Mit dem Verfahren und der Vorrichtung gemaB der 
Erfindung werden in einfacher und rationeller Weise 
gefaltete Windeln verpackungsgerecht sortiert und zu- 
sammengestellt, wodurch eine kompakte, allseitig 
gleichhart verfestigte und gleichfdrmige Verpackungs- 
einheit sowohl im Einzel- als auch im Doppelpack er- 
reicht wird 

Die Windeln werden wechselweise auf zwei Laufbah- 
nen transportiert und dabei am Ende der Laufbahnen 
derartig zusammengefuhrt, daB sich die Faltkante der 
einen Windel und die Endbundchen der anderen Windel 
jeweils wechselweise gegenuberliegen, so daB durch 
diese wechselseitige Anordnung beide Endbereiche der 
Windel in der Verpackungseinheit gleich dick sind und 
gleich hart verfestigt werden konnen, wodurch eine op- 
timale Quaderform (rechteckige Raumform) erzielt 
wird, die ein leichtes Transportieren und Stapeln der 
Verpackungseinheiten sowohl im Einzel- als auch im 
Doppelpack ermoglicht 

Die Windeln werden dabei in stehender Weise sor- 
tiert und wechselweise zusammengestellt, oder aber 
flachliegend durch die Laufbahnen transportiert und da- 
bei ebenfalls wechselweise zusammengefuhrt Die Vor- 



richtung fur das Sortieren und Zusammenstellen der 
Windeln ist einfach und kostengunstig aus Umschlin- 
gungstrieben gebildet, die eine storungsfreie und ratio- 
nelle Arbeitsweise ergeben. 
5 Jede Verpackungseinheit kann dabei mit einzeln 
wechselweise angeordneten Windeln gebildet werden, 
indem die eine Windel mit der Faltkante zu einer, und 
die benachbarte Windel mit den Endbundchen zu dieser 
Faltkante usw. Hegt 
io Weiterhin besteht die Moglichkeit, die Windeln grup- 
penweise im Wechsel anzuordnen, so daB zwei oder drei 
benachbarte Windeln mit ihrer Faltkante an einer, und 
a die nachfolgenden zwei oder drei Windeln mit ihrer 
. > Faltkante an der gegenQberliegenden Seite liegen. 
15 Durch diese wechselweise Anordnung im einzelnen 
oder in Gruppen wird eine gleichformige, gleichhart 
verfestigbare und in der Raumform allseitig gleichma- 
Big ausgefuhrte Verpackungseinheit geschaffen; die 
Verpackungseinheit besteht dann aus den Windeln und 
20 einen diese umgebenden Verpackungsbeutel aus Kunst- 
stoffolie. 

Auf den Zeichnungen sind zwei Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung dargesteUt, welche nachfolgend naher er- 
lautert werdea Es zeigt: 
25 Fig. 1 eine perspektivische Schemadarstellung einer 
Vorrichtung mit zwei Laufbahnen fur gefaltete, stehend 
zu transportierende Windeln mit einlaufseitig schwenk- 
barem Verteiler und auslaufseitigem Stapler, 
Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer Vorrich- 
30 tung mit zwei Laufbahnen zum flachliegenden Trans- 
port von gefalteten Windeln mit einlaufseitiger Rich- 
tungswechselbahn und auslauf seitiger Aufrichtstrecke, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf einzelne wechselweise mit 
der Faltkante aneinandergelegte Windeln, 
35 Fig. 4 eine Draufsicht auf in Gruppen wechselweise 
mit der Faltkante aneinandergelegte Windela 

Die Vorrichtung zum richtungsorientierten Sortieren 
von Hygieneartikeln, insbesondere gefalteten Windeln 
(W), zum nachfolgenden Verpacken weist zwei je einen 
40 Einlauf (EL) und einen Auslauf (AL) besitzende, die ge- 
falteten Windeln (W) wechselweise oder in Gruppen 
aufnehmende und wechselweise einzeln oder in Grup- 
pen abgebende Laufbahnen (1, 2) aus jeweils zwei oder 
mehreren motorisch angetriebenen, endlos umlaufen- 
45 den Umschlingungstrieben (3, 4, 5, 6) in Form von Ban- 
dern, Riemen oder dgL auf. 

GemaB der ersten Vorrichtungsausfuhrung nach 
Fig, 1 sind die beiden Laufbahnen (1, 2) jeweils von zwei 
Umschlingungstrieben (3, 4) gebildet 
so Die Umschlingungstriebe (3, 4) lauf en dabei um verti- 
kal drehbare Rollen (7) um und die gefalteten Windeln 
(W) werden stehend zwischen den beiden Umschlin- 
gungstrieben (3, 4) der beiden Laufbahnen (1, 2) trans- 
portiert 

Die beiden Laufbahnen (!, 2) sind in einer Herzform 



55 



angeordnet, in deren Herzspitze die beiden Einlaufe 
(EL) liegen und in deren Herzknick die beiden Auslaufe 
(AL) aufeinanderzu gerichtet sind und mit Abstand zu- 
einanderenden. 
eo Den beiden Einlaufen (EL) der Laufbahnen (1, 2) ist 
ein die Windeln (W) mit ihrer Faltkante (FK) nach vorn 
zeigend wechselweise zufuhrender, zwischen den bei- 
den Einlaufen (EL) hin- und herschwenkender Verteiler 
(8) aus zwei endlos umlaufenden Umschlingungstrieben 
65 (9, 10) in Form von Bandera, Riemen oder dgL vorge- 
schaltet 

Zwischen den Auslaufen (AL) beider Laufbahnen (1, 
2) steht ein hohenbewegbarer, die stehend abgegebenen 
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Windeln (W) abernehmender und in eine flachliegende 
Stellung bringender Stapler (1 1), welcher aus einer Viel- 
zahl an paternosterartig umlaufenden Ablegeboden (12) 
fur jeweils eine Windel (W) gebildet ist 

Gemafl der zweiten Ausfuhrung der Vorrichtung 5 
nach Fig. 2 sind die beiden Laufbahnen (1, 2) aus jeweils 
mehreren aneinandergereihten Umschlingungstrieben 
(5, 6) gebildet, die urn horizontal drehbare Rollen (13) 
umlaufen und die gefalteten Windeln (W) flachliegend 
transportieren. 10 

Die beiden Laufbahnen (1, 2) sind ebenfalls etwa in 
einer Herzform angeordnet, wobei in den Herzknick 
eine gemeinsame Einlaufbahn (14) einraflndet und in der 
Herzspitze die beiden Auslauf e (AL) in einen gemeinsa- 
men Auslauf (15) ubergehen, an den sich eine die flach- 15 
liegend ankommenden Windeln (W) in die senkrechte 
Lage bringende Aufrichtstrecke (16) anschlieBt 

Der gemeinsame Auslauf (15) fur beide Laufbahnen 
(1, 2) wird von den beiden auBeren (oberen und unteren) 
Umschlingungstrieben (5) gebildet, die uber die beiden 20 
inneren Umschlingungstriebe (6) hinausragen. 

Zwischen den beiden Einlaufen (EL) der Laufbahnen 
(1, 2) ist im Herzknick an die Einlaufbahn (14) eine Rich- 
tungswechselbahn (17) aus zwei endlos umlaufenden, 
motorisch angetriebenen Umschlingungstrieben (18, 19) 25 
angeschlossen, die ebenfalls einen Teil der Zufuhrbah- 
nen (1, 2) bilden. Jeder Umschlingungstrieb (18, 19) setzt 
sich aus zwei ubereinander angeordneten, iiber Exzen- 
ter (E) zusammen- und auseinanderfahrbaren, wechsel- 
weise die Windeln (W) in die eine Laufbahn (1) mit der 30 
Faltkante (FK) nach vorn zeigend transportierenden 
und die Windel (W) mit den Endbundchen (EB) nach 
vorn zeigend in die zweite Laufbahn (2) transportieren- 
den Triebmitteln (18a, 18b/19a, 19b) in Form von Ban- 
dera, Riemen oder dgL zusammen. 35 

Die Einlaufbahn (14) besteht aus zwei Umschlin- 
gungstrieben (5, 6). 

Der Einlaufbahn (14) bzw. dem Verteiler (8) ist eine 
aus zwei Umschlingungstrieben gebildete Zufuhrbahn 
(20) vorgeschaltet, die die Windeln (W) von der Windel- 40 
Fertigungsmaschine zu der Sortiervorrichtung fordert 

Die Umschlingungstriebe (3, 4/5, 6) werden in ihrer 
Bogenform durch nicht dargestellte Fuhrungen und im 
Abstand zueinander, in dem die Windeln (W) laufen, 
durch geeignete Abstandshalter gehalten. 45 

Das richtungsorientierte Sortieren der Windeln (W) 
geschieht foigendermaBen: 

Die Windeln (W) werden mit ihrer Faltkante (FK) nach 
vorn zeigend wechselweise in die beiden Laufbahnen (1, 
2) eingefordert, dann durch die Laufbahnen (1, 2) trans- 50 
portiert und dabei derart aufeinanderzu bewegt, daB die 
Windeln (W) mit ihren Faltenkanten (FK) wechselweise 
gegenuberliegend zu einer Verpackungseinheit abge- 
legt werdea 

Die Windeln (W) konnen einzeln wechselweise mit 55 
ihrer Faltkante (FK) und Endbundchen (EB) aneinander 
gelegt werden (vgL Fig. 3) oder werden in Gruppen 
wechselweise mit ihren Faltkanten (FK) und Endbund- 
chen (EB) aneinandergelegt, wie Fig. 4 zeigt 

Mit der Vorrichtung nach Fig. 1 werden die Windeln 60 
(W) stehend und mit ihren Faltenkanten (FK) nach vorn 
zeigend in beiden Laufbahnen (1, 2) transportiert 

Der schwenkbare Verteiler (8) gibt dabei wechselwei- 
se eine oder auch zwei oder drei Windeln (W) an die 
beiden Laufbahnen (1, 2) nacheinander ab, wobei jede 55 
Windel (W) dann auf einer Bogenbahn bis zum Auslauf 
(AL) bewegt wird und dann quer zur Zufuhrvorrichtung 
(Z) aus dem Auslauf (AL) austritt, von einem Ablegebo- 
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den (12) des Staplers (11) aufgenommen wird, sich dar- 
auf flachlegt und dann taktweise nach unten bewegt 
wird 

Die Windeln (W) treten mit ihrer Faltkante (FK) im- 
mer nach vorn zeigend aus dem Auslauf (AL) aus, so daB 
die Windel (W) aus der linken Laufbahn (2) mit ihrer 
Faltkante (FK) rechts und die Windel (W) aus der rech- 
ten Laufbahn (1) links liegt Somit liegen die ubereinan- 
der- oder nebeneinander in der Verpackung einge- 
brachten Windeln (W) immer wechselweise rait einer 
Faltkante (FK) auf/an einem Endbundchen, wie aus 
Fig. 3 und Fig. 4 ersichtlich. 

Mit der Vorrichtung nach Fig. 2 werden die Windeln 
(W) flachliegend in den Laufbahnen (1, 2) transportiert 
und dabei die Windeln (W) durch die Einlaufbahn (14) in 
beide Laufbahnen mit ihrer Faltkante (FK) nach vorn 
zeigend eingefdrdert 

Die Windeln (W) werden in der einen Laufbahn (1) 
mit der Faltkante (FK) nach vorn zeigend zum Auslauf 
(AL) und die Windeln (W) fur die zweite Laufbahn (2) 
durch Bewegungsumsteuerung der Richtungswechsel- 
bahn (17) mit deren Endbundchen (EB) nach vorn zei- 
gend durch die zweite Laufbahn (2) zum Auslauf (AL) 
bewegt 

Jede Windel (W) lauft mit ihrer Faltkante (FK) nach 
vorn zeigend in die Richtungswechselbahn (17) ein und 
dabei sind die beiden Triebmittel (18a, 19a) zusammen- 
gefahren und transportieren die Windel (W) mit der 
Faltkante (FK) nach vorn durch die Laufbahn (1). 

Die fur die zweite Laufbahn (2) bestimmte Windel 
(W) wird dann durch die Triebmittel (18b, 19b) zuriick- 
bewegt, indem die Triebmittel (18a, 19a) auseinander- 
fahren und die Windel (W) freigeben und die Triebmittel 
(18b, 19b) zusammenfahren, die Windel (W) erfassen 
und dann entgegen der bisherigen Einiaufrichtung zu- 
ruck in die zweite Laufbahn (2) fordern, wobei dann die 
Endbundchen (EB) der Windel (W) nach vorn zeigen. 

Die einzeln oder in Gruppen wechselweise durch die 
Laufbahnen (1, 2) flachliegend transportierten Windeln 
(W) laufen in den gemeinsamen Auslauf (15) der beiden 
Laufbahnen (1, 2) hinein und werden anschlieBend durch 
die Aufrichtstrecke (16) in eine stehende Lage gebracht 
und stehend zu einer Ablage transportiert 

Durch die gegenlaufige Bewegung der Windeln (W) 
einerseits mit der Faltkante (FK) und andererseits mit 
den Endbundchen (EB) vornliegend wird die Wechsella- 
ge der Windeln (W) erreicht 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum richtungsorientierten Sortieren 
von Hygieneartikeln, insbesondere gefalteten Win- 
deln, zum nachfolgenden Verpacken, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Windeln (W) mit ihrer Falt- 
kante (FK) nach vorn zeigend in zwei Laufbahnen 
(1, 2) wechselweise eingefordert, durch die Lauf- 
bahnen (1, 2) transportiert und dabei derart aufein- 
anderzu bewegt werden, daB die Windeln (W) mit 
ihren Faltkanten (FK) wechselweise gegenuberlie- 
gend zu einer Verpackungseinheit abgelegt wer- 
den. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Windeln (W) einzeln wechselwei- 
se mit ihrer Faltkante (FK) und Endbundchen (EB) 
aneinander gelegt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Windeln (W) in Gruppen wechsel- 
weise mit ihren Faltkanten (FK) und Endbundchen 
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(EB) aneinandergelegt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3 
dadurch geken^eichnet, daB die Windeln (W) ste- 
S " n K T *? en Faltk *"en (FK) nach vorn zei- 
gend m be,den Laufbahnen (1, 2) transportiert wer- 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3 
dadurch gekennzeichnet, daB die Windeln (W) 
flachhegend in den Laufbahnen (1, 2) transporter 
werden und dabei die Windeln (W) in beidVLauf 
bahnen mit ihrer Faltkante (FK) nach vorn zeieend 

bahn (1) mit der Faltkante (FK) nach vorn zeisend 
bewegt und die Windeln (W) L die S 

Endbundchen (EB) nach vorn zeigend in und durch 
diezweiteLaufbahn(2)bewegtwtrdea 
6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4 

SS#^ e ^ hnet ' daB * st ' hend *ans£>r 
f^- a !? d f ,n ^v aus den aufeinanderzu gerich- 
teten Auslaufen (AL der beiden Laufbahnen (1 2) 

auf einenstapler(ll)abgelegtwerden. * ' ' 
/. verfahren nach Anspruch 5, dadurch eekenn- 

de!n% ^ die flachliegend ^Pomertf rwm- 
deta (W) in emen gemeinsamen Auslauf (15) der « 

SSS ^f^ 61 ? ^ 2 ) hineinbewegt und a£ 25 

.Aufrichtstrecke (16) in etae 
stehende Lage gebracht und stehend zu einer Abla- 
ge transportiert werden. 

8. Vorrichtung zum richtungsorientierten Sortieren «, 
von Hygieneartikeln, insbesondere gefaltetenWn 
fWhST na ^genden VerpaLn und z„ r 
DurchfiArung des Verfahrens nach den Ansprii- 
iZ f ?pi e^^ekhnet durch zwei je emen 
Einlauf (EL) und emen Auslauf (AL) aufweisende ™ 
die gefalteten Wmdeln (W) wechselweise t£fa 35 
2Srin .2™?"? aufnehm «de und wechselweise 
e nzeln oder m Gruppen abgebende Laufbahnen (1 
2) aus jeweus zwei oder mehreren motorisch ange 

ben WSt r 1 "*"^ UmschJi ng^gstrie- 
jen (3, 4/5, 6) m Form von Bandern, Riemen oder 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch eekenn- 
zeichnet, daB die Umschlingungstriebe (3 4) " m 

eten Wmdeln (W) stehend transportieren. 

10. Vornchtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 

f£^ff ne ^^ eb «idenLaufbahnen(l ) 2)in 
einer Herzform angeordnet sind, in deren Herzspit- 

SSS?-^ bC , lde " AuslMe < AL > ^inanderzu 
irvSn^ dMd ^^ bstandzueinander enden. 
n . vornchtung nach emem der Anspruche 8 bis 10 
dadurch gekennzeichnet, daB den beiden EinlSufen 
(EL) der Laufbahnen (1, 2) ein die Windelp (W) mit u 

se zuf uhrender, zwischen den beiden Einlauf en (EL) 
hm- und herschwenkender Verteiler (8) aus zwe 
endlos umlaufenden Umschlingungstrieoen (9, 10) 
mFormvonBandern,RiemenoderdgLvorgeschal- 60 

einem der Anspruche 8 bis 1 1, 

£ 5!f»f -! nn f C1Chnet ' daB 2wischen den Auslau- 
fen (AL) beider Laufbahnen (1, 2) ein hohenbeweg- 
barer, die stehend abgegebenen Windeln (W) flach- 

zeicS S!"^^? 1 ? AD ^ rUCh 8) dadurch g ekenn " 
zeichnet, daB die Umschlingungstriebe (5? 6) urn 
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horizontal drehbare Rollen (13) umlaufen und die 
gefalteten Windeln (W) fl^Jt™£ 

14. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Uufbahnen(l 2) in 
einer Herzform angeordnet sind, in den Herzkn ck 
eine gememsame Einlaufbahn (14) emmSfund 
m der Herzspitze die beiden Auslaufe (AL) in einen 
gememsamen Auslauf (15) ubergehen, an den s "ch 

emedieflacUiegendankommendenwlndemWui 
dies^krechte Lage bringende AufrichtsSk^lo) 

it T^*"? M f h " town der Anspruche 8 und 13 
Hu t ^ gekennzeic ^t, daB zwischen den 
beiden Emlaufen (EL) der Laufbahnen (1, 2) im 
Herzkmck an die Einlaufbahn (14) eine emen Tell 
(1. 2) badendeWchtu^gswechS 
bahn (17) aus zwei endlos umlaufenden, motorisch 

S e ^ CnU ?^^trieben&19)S 

m Z« % W ° bCi i eder U ^ Wngstriib (Is, 
19) zwei uberemander angeordnete, zusammen- 
und ausemanderfahrbare, wechselwebe diTwk- 
(fS^ST d ' e Uufbahn ™* der Faltkante 
!f lge ^ d ^Porterende und dS 
Wmddn (W) mit den Endbundchen (EB) nach vorn 
zeigend m die zweite Laufbahn (2) iraniportiere™ 

S^ST - i 18a ' J , ? a/,8b . 19b) in FornTvon Ban- 
dern, Riemen oder dgl. aufweist 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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The device running tracks (1,2) consists of two or more motor-driven, endless circulating drives (3) 
in the form of belts or similar. The drives run around vertically rotatable rollers and transport the 
folded diapers (W) in an upright position. The two running tracks are arranged in a heart formation, 
in the point of which the two inlets (EL) are located. In the heart bend, the two outlets (AL) are 
directed towards each other and end at a distance from one another. Between the two outlets of the 
running tracks is arranged a stacker (11) which is heightwist movable, taking over the upright 
diapers and laying them flatly. 
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□ FADED TEXT OR DRAWING 



LLI blurred or illegible text or drawing 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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